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ELEVADOR HIDRAULICO2-3 TN

v El elevador hidréulico manual se caracteriza por una estructura sencilla. 2
v Solucién profesional para el almacenamiento y transporte en obras.
v Construida en chapa de acero plegada que aporta un gran robustez y resistencia. {
v Equipada con rueda de timén en goma y ruedas de material poliuretano-nylon prensado l”l 5:
v El sistema de elevacion se realiza mediante una bomba hidraulica de simple efecto, '
equipada con una valvula de sobrecarga.
v" La elevacién se produce bombeando con el timén, y el descenso al liberar la valvula del
grupo hidraulico, con lo que se consigue un descenso uniforme.
v Tirador ergondmico para su facil manipulacion. - "
v" Rango de temperaturas de trabajo -20°C a +40°C > /
MODELO HTP
Capacidad de carga (ton) 2 3
Altura maxima de elevacion (mm) 1600 1600
Altura reducida de las orquillas (mm) 85 100
Longitud de tenedor (mm) 900 1000
Anchura ajustable de las orquillas (mm) 270-680 320-770
Ancho exterior de las patas delanteras (mm) 750 750
Poder de operacion de la manivela (mm) 32 40
Volumen minimo de repostaje del deposito 2.0 3.0
del combustible.
Tamano de la rueda delantera (mm) 85 X 50 100 X 50
Tamafio de la rueda trasera (mm) 180 X 50 180 X 50
Tamafio global (mm) 2050 X 750 X1480 2050 X 800X 1650
Peso (kg) 180 280




